Werkstoffnr.

Kurzname

DIN S 355J2 G3
EN S355J2G3 C
DIN Cc45U
AFNOR XC 48

AlSI 1045

DIN X 40 Cr 14
AFNOR Z40C 14
AISI 420

DIN X40Cr 14
AFNOR Z40C 14
AISI 420 ESR

DIN X 33 CrS 16
AFNOR Z35CD 17.S
AISI 422+S

Sonderlegierung

DIN
AFNOR
AlSI

DIN
AFNOR
UNI
AlSI

DIN
AFNOR
AlSI

DIN
AFNOR
UNI
AlSI

DIN
AFNOR
UNI
AlSI

DIN
AFNOR
UNI
AlSI

DIN
AFNOR
UNI
AlSI

DIN
UNI
AlSI

DIN
AFNOR
UNI

DIN
AFNOR
AlSI

DIN
AFNOR
AlSI

21 MnCr 5
20 MC 5
5120

40 CrMnMo 7
40 CMD 8

35 CrMo 8 KU
P20

40 CrMnMoS 8-6
40 CMD 8.S
P20+S

X 37 CrMoV 5-1
Z38 CDV 5

X 37 CrMoV 5-1
H11

X 37 CrMoV 5-1
Z38 CDV 5

X 37 CrMoV 5-1
H11

X 40 CrMoV 5-1

Z 40 CDV 5

X 40 CrMoV 5-1 KU
H13

X 40 CrMoV 5-1

Z 40 CDV 5

X 40 CrMoV 5-1 KU
H13 ESR

X 100 CrMoV 5
X 100 CrMoV 5-1 KU
A2

X 155 CrVMo 12-1
Z 160 CDV 12
X 155 CrVMo 12-1 KU

X 210 CrW 12
Z210CW 12
D6

55 NiCrMoV 7
55 NCDV 7
L6

Sonderlegierung

DIN
AFNOR
UNI
AlSI

DIN
AFNOR
AlSI

DIN
AFNOR
UNI

45 NiCrMo 16

45 NCD 16

40 NiCrMoV 16 KU
6F7

90 MnCrV 8
90 MV 8
~ 02

AlZnMgCu 1.5
A-Z5GU
9007/2

Sonderlegierung

Sonderlegierung

Richtanalyse

C0,22

C 0,45

C0/4

C04

Cco0.3

SO0,1

C 0,04

Cco0,21

Co0/4

Co0/4

Mo 0,2

C 0,37

VvV 0,4

C 0,37

V0,4

co4

V1,0

co4

V1,0

C10

C 1,53

c21

C 0,55

V0,1

C 0,25

Mo 0,5

C 0,45

Cco0,9

W 0,6 *

Si0,4

Mg 2,4

C0,23

V0,1

C0,32

V0,14

Si 0,55

Si0,3

Cr 14,0

Cr 14,0

Si0,5

Mn 1,2

Mn 1,3

Mn 1,5

Mn 1,5

Si1,0

Si1,0

Sil,0

Si1,0

Cr5,2

Cr12,0

Cr12,0

Crl,1

Mn 1,4

Crl1,4

Mn 2,0

Fe 0,5

Cr0,23

Si 0,75

1L ”

Si 0,75

1L ”

SLP[LYL >LYRZ[VHL H\M (UMYHNL

HASCO

Ermdéglichen mit System.

HASCO App —
Ermitteln Sie
lhren HASCO Stahl.

Mn 1,6

Mn 0,7

Mn 1,0

S 0,12

Crl,2

Cr1,9

S 0,07

Cr5,3

Cr5,3

Cr5,3

Cr5,3

Mo 1,2

Mo 0,7

W 0,7

Mo 0,5

Cr1,3

Mo 0,3

Cr0,4

Cul,6

Zn 5,6

Mn 0,8

Mo 0,3

Mn 0,8

Mo 0,8

Cr 16,0

Cr13,0

Mo 0,2

Cr1,9

Mo 1,3

Mo 1,3

Mo 1,4

Mo 1,4

V0,3

V1,0

Ni 1,7

Ni 1,0

Ni 4,0

V0,1

Mn 0,3

Ti 0,2

Crl,2

Cr1,35

Festigkeit

max. 180 HB
(~ 625 N/mm?2)

max. 190 HB
(~ 650 N/mm?)

max. 241 HB
(~ 810 N/mm?)

max. 241 HB
(~ 810 N/mm?)

280 - 325 HB
(950 - 1100 N/mma2)

280 - 325 HB
(950 - 1100 N/mm2)

max. 210 HB
(~ 710 N/mm?2)

280 - 325 HB
(950 - 1100 N/mma2)

280 - 325 HB
(950 - 1100 N/mm2)

max. 229 HB
(~ 770 N/mm?2)

max. 229 HB
(~ 770 N/mm?2)

max. 229 HB
(~ 770 N/mm?2)

max. 229 HB
(= 770 N/mm?)

max. 241 HB
(~ 810 N/mm?)

max. 255 HB
(~ 860 N/mm?)

max. 255 HB
(~ 855 N/mm?)

max. 400 HB
(~ 1350 N/mm?)

310 - 355 HB
(1050 -
1200 N/mmg2)

max. 285 HB
(~ 965 N/mm?2)

max. 229 HB
(~ 770 N/mm?2)

max. 150 HB
(~ 500 N/mm?)

max. 300 HB
(~ 1000 N/mm?2)

max. 450 HB
(~ 1530 N/mm?2)

Arbeitsharte

50 - 54 HRC

50 - 54 HRC

58 - 61 HRC

30 -53 HRC

30 - 53 HRC

53 -

53 -

58 -

58 -

59 -

50 -

57 -

55 HRC

55 HRC

62 HRC

62 HRC

63 HRC

56 HRC

62 HRC
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Eigenschaften

Unlegierter Baustahl, einsatzhartbar
und gut schweil3bar

Unlegierter Werkzeugstahl,
gut zerspanbar

Korrosionsbestandiger Werkzeugstahl,
verzugsarm mit gro3em Verschleil3widerstand und
hoher Druckfestigkeit

Hochreiner, Elektroschlacke umschmolzener,
korrosionsbestandiger Werkzeugstahl, verzugsarm mit
grol3em VerschleiRwiderstand und hoher Druckfestigkeit

Korrosionsbestandiger, vorverguteter Werkzeugstahl
mit hoher Festigkeit ohne nachtragliche
Warmebehandlung

Korrosionsbestandiger, vorvergiteter Werkzeugstahl
mit hervorragender Zerspanbarkeit und Mal3stabilitat

Standard Einsatzstahl mit guter Zerspanbarkeit,
nach entsprechender Warmebehandlung hohe
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Anwendungen

Aufbauteile, Grundplatten

Verwendungszweck im Werkzeug- und Vorrichtungsbau,
wo ungehartete Bauteile zum Einsatz kommen

Formplatten und Einsatze bei korrosiv wirkenden oder
chemisch aggressiven Kunststoffen

Formplatten und Einsatze bei korrosiv wirkenden oder
chemisch aggressiven Kunststoffen mit besonderem
Anspruch an einen hohen Reinheitsgrad

Formplatten und Einsatze bei korrosiv wirkenden oder
chemisch aggressiven Kunststoffen

Formplatten und Einsatze bei korrosiv wirkenden oder
chemisch aggressiven Kunststoffen und sehr guten
Zerspanungseigenschaften

Formplatten und Einséatze bei hohen Anforderungen an
2EHUA IFKHQKIUWH XQG .HUQIHVWLJNHLW
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zahem Kern

Einsatz im Anlieferungszustand mit hohen
mechanischen Eigenschaften bei Zahigkeit und
Druckfestigkeit

Einsatz im Anlieferungszustand mit sehr guter
Zerspanbarkeit

Hochlegierter Warmarbeitsstahl mit hoher Temperatur-
wechselbestandigkeit und Warmfestigkeit,
gute Warmeleitfahigkeit und hohe Zahigkeit

Hochlegierter Warmarbeitsstahl, Elektroschlacke
umschmolzen, hohe Temperaturwechselbestandigkeit
und Warmfestigkeit, besonders hohe Reinheit,

gute Warmeleitfahigkeit und hohe Zahigkeit

Warmfester, warmverschleil3fester Warmarbeitsstahl
mit hoher Warmeleitfahigkeit

Elektroschlacke umgeschmolzen, dadurch aul3erst rein
und hochglanzpolierbar

Mal3stabiler Kaltarbeitsstahl mit sehr hoher Zahigkeit,
gute Zerspanbarkeit und hohes Durchhartevermogen

Hoch chromlegierter Kaltarbeitsstahl mit guter
Maf3stabilitat und Zahigkeit bei hoher Druckfestigkeit

Mal3stabiler Chromstahl mit hoher Verschleil3festigkeit
und guter Druckfestigkeit bei ausreichender Zahigkeit

Durchhéarterstahl mit hoher Zahigkeit und Warmfestigkeit

Verguteter Werkzeugstahl mit gleichméaRiger Festigkeit
bei grofieren Abmessungen, gut polierbar, narbbar und
schweil3bar

Bedingt durch das Nickel- und Kohlenstoffverhaltnis
ein sehr gleichmafig durchhartender, malRbestandiger
Werkzeugstahl mit hoher Zahigkeit und Widerstands-
fahigkeit gegen Schlag- und Druckbeanspruchung

Hohe Harteannahme und Druckfestigkeit bei
hevorragenden Zerspanungseigenschaften und guter
Mal3bestandigkeit

Hochfeste, ausgehartete Aluminium-Zink-Legierung

Mal3stabiler, vorgeharteter Werkstoff mit hoher Zahigkeit,
beste Zerspaneigenschaften bei geringstem
Schwefelanteil

Mal3stabiler, vorgehéarteter Werkstoff mit hoher Zahigkeit
und Harte, gute Zerspaneigenschaften bei geringstem
Schwefelanteil

Technische Anderungen vorbehalten. Bitte tiberprifen Sie stets samtliche Angaben anhand unserer verdffentlichten Produktinformationen im Internet

Formplatten und Einsatze bei hoherer Druckbeanspruchung
ohne nachtragliche Warmebehandlung

Form- und Rahmenplatten fur Bauteile mit hdherer
Druckbeanspruchung ohne nachtragliche Warmebehandlung

Formplatten und Einsatze mit hohen Anspriichen an
Warmeleitfahigkeit sowie Temperaturwechselbestandigkeit

Formplatten und Einsatze mit hohen Anspriichen an
Warmeleitfahigkeit sowie Temperaturwechselbestandigkeit
bei besonderem Anspruch an einen hohen Reinheitsgrad

Gangiger Werkstoff fir Warmarbeitswerkzeuge sowie
Werkzeuge fur die Kunststoffverarbeitung

Gangiger Werkstoff fir Warmarbeitswerkzeuge sowie
Werkzeuge fur die Kunststoffverarbeitung

Formplatten und Einsatze fur Schneid- und Stanzwerkzeuge

Press- und Spritzgielwerkzeuge fur verstarkte Kunststoffe,
Schnitt-, Stanz- und Tiefziehwerkzeuge sowie weitere
Anwendungen mit hohem Anspruch an Zahigkeit

Schnitt-, Biege- und Pragewerkzeuge,
Tiefzieh- und Ziehdorne

Formeinsatze und -platten, Schieber sowie Kerne fir
Werkzeuge der Kunststoffverarbeitung

Grol3e Formplatten mit tiefen Kavitaten

JRUPSODWWHQ XQG (LQVIW]H VSH]LHOO |I-]
anforderungen sowie hoher Druck- und Biegebeanspruchung

Druck- und Fihrungsleisten sowie Auswerfer und
Schneidstempel bei hohen Anspriichen an Druckfestigkeit
und ausreichender Zahigkeit

Komponenten von Formaufbauten mit erhéhtem Anspruch
an Festigkeit

Formplatten und Einsatze fur die Kunststoff- und
Druckgussindustrie sowie sonstige Formbauteile mit
erhohter Druckbeanspruchung

Formplatten und Einséatze fur die Kunststoff- und Druckguss-
industrie sowie sonstige Formbauteile mit erhéhter
Druckbeanspruchung ohne nachtragliche Warmebehandlung
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