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nparable DIN steel from the HASCO program

oy components may vary. Please checkinthe sa
gl specifications below, whether the steel can be
OF your application,
ess when supplied
igd to approx. 229 HB
LN/mim?)
eristics
ifial properties

Work steel with high resistance to changing temperatures and good heat resistance.

anductivity and toughness.

plates and inserts for the plastics and diecasting industry (e.g. where nitriding ig

it with high core strength).

marks

lishing

iily suitable for polishing due to homogenous structure,
thigh-gloss polishes, use 1.2343 in ESR quality.

(e ing

ardening
1.000°C - 1.030°C

ft annealing
=B40°C, approx. 4h

mpering chart

feases wear resistance and prevents sticking of insert and component.

ils can be taken from the time-temperature conversion and tempering charts.

bmost suitable heat treatment for the relevant work piece should be fixed by the hard
thardness should be specified by the hardening shop and checked on delivery,
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T Application HASCO -
~an VRN Déterminez votre \/ HASCO Hasenclever GmbH + Co KG, Romerweg 4, D-58513 Ludenscheid
Nt acier HASCO. Certifié DIN EN ISO 9001
N° de matériau Désignation Composition (%) Résistance Dureté d’utilisation | Propriétés Applications
DIN C45U env. 190 HB Acier a outils non allié, bonne usinabilité Destiné a la fabrication d’outils et de montages donnant lieu
AFNOR XC 48 C045 Si03 Mno0,7 (~ 650 N/mm2) a l'utilisation de composants non trempés
' AISI 1045
DIN X 40 Cr 14 max. 241 HB 50 - 54 HRC Acier a outils résistant a la corrosion, Plaques porte-empreintes et inserts pour plastiques
AFNOR 240 C 14 C04  Cri140 (~ 810 N/mm?) faible déformation, grande résistance a I'usure a effet corrosif ou chimiquement agressifs
AISI 420 et résistance élevée a la pression
DIN X 40 Cr 14 max. 241 HB 50 - 54 HRC Acier a outils de haute pureté et résistant a la corrosion, | Plaques porte-empreintes et inserts pour plastiques a effet
AFNOR Z 40 C 14 Co4  Cri40 (~ 810 N/mm2) |laitier électroconducteur refondu, faible déformation, corrosif ou chimiquement agressifs avec une exigence
AISI 420 ESR grande résistance a l'usure et résistance élevée a la particuliére pour un degré de pureté élevé
pression
DIN X 33 CrS 16 280 - 325 HB Acier a outils pré-trempé résistant a la corrosion avec Plaques porte-empreintes et inserts pour plastiques a effet
ﬁrs":OR 22325 gD 17.8 C03 Si05 Mn10 Cr160 (950 - 1100 N/mm2) résistance élevée sans traitement thermique ultérieur corrosif ou chimiquement agressifs
+
S0,1
Alliage spécial 280 - 325 HB Acier a outils pré-trempé résistant a la corrosion avec Plaques porte-empreintes et inserts pour plastiques a effet
1.2099 €004 Mni2 S§012 Cri130 (950 - 1100 N/mm?) excellente usinabilité et stabilité dimensionnelle corrosif ou chimiquement agressifs et trés bonnes propriétés
HASCO.M d’'usinage
DIN 21 MnCr 5 max. 210 HB 58 - 61 HRC Acier pour travail standard avec bonne usinabilité, Plaques porte-empreintes et inserts pour exigences élevées
AFNOR 20 MC 5 C021 Mn13 Cri12 (~ 710 N/mm2) dureté superficielle et résistance a I'usure élevées avec | en dureté superficielle et résistance a coeur
AISI 5120 coeur résistant aprés traitement thermique approprié
DIN 40 CrMnMo 7 280 - 325 HB Utilisation a I’état livré avec propriétés mécaniques Plaques porte-empreintes et inserts pour contraintes
AFNOR 40 CMD 8 Co4 Mni5 Cri9 Mo02 | (950-1100 N/mm?) élevées pour ténacité et résistance a la pression supérieures en compression sans traitement thermique
AlSI P20
DIN 40 CrMnMoS 8-6 280 - 325 HB Utilisation a I'état livré avec trés bonne usinabilité Plaques porte-empreintes et plaques a cadre pour pieces
AFNOR 40 CMD 8.S C04 Mni5 S007 Cr1,9 (950 - 1100 N/mm2) avec contraintes supérieures en compression sans traitement
AISI  P20+3 . thermique ultérieur
DIN X 37 CrMoV 5-1 max. 229 HB 30 - 53 HRC Acier pour travail a chaud fortement allié avec grande Plagues porte-empreintes et inserts aux exigences élevées en
AFNOR Z 38 CDV 5 €037 Si10 Cr53 Mo13  (~770 N/mm?) résistance aux chocs thermiques et résistance a chaud, conductibilité thermique et en résistance aux chocs thermiques
XINSEI )|j1317 CrMoV 5-1 _— bonne conductibilité thermique et ténacité élevée
DIN X 37 CrMoV 5-1 max. 229 HB 30 -53 HRC Acier pour travail a chaud fortement allié, laitier électro- | Plaques porte-empreintes et inserts aux exigences élevées en
AFNOR Z38 CDV 5 C037 Si10 Cr53 Mo13  (~770 N/mm?) conducteur refondu grande résistance aux chocs ther-  conductibilité thermique et en résistance aux chocs thermiques
kj\:\lsll )I—(|1317 CrMoV 5-1 — miques et résistance & chaud, pureté particulierement | avec une exigence particuliére pour un degré de pureté élevé
élevée, bonne conductibilité thermique et ténacité élevée
DIN X 40 CrMoV 5-1 max. 229 HB 53 - 55 HRC Acier pour travail a chaud avec résistance a chaud, Matériau courant pour les outils de travail a chaud ainsi que
AFNOR Z 40 CDV 5 Co4 Si10 Cr53 Mo14 | (~770 N/mm3) résistance a I'usure a chaud et conductibilité thermique | pour les outils de traitement des matiéres plastiques
UNI X 40 CrMoV 5-1 KU élevée
AISI  H13 LY
DIN X 40 CrMoV 5-1 max. 229 HB 53 - 55 HRC Laitier électroconducteur refondu, d’une extréme pureté  Matériau courant pour les outils de travail a chaud ainsi que
AFNOR Z 40 CDV 5 Co4 Si10 Cr53 Mo14 | (~770 N/mm3) et hautement polissable pour les outils de traitement des matiéres plastiques
UNI X 40 CrMoV 5-1 KU
AISI  H13ESR V1.0
DIN X 100 CrMoV 5 max. 241 HB 58 - 62 HRC Acier pour travail a froid avec stabilité dimensionnelle Plaques porte-empreintes et inserts pour outils de découpage
UNI X100CrMoV3-1KU | Cc10 Cr52 Moi2 V03 (~ 810 N/mm?) et ténacité trés élevée, bonne usinabilité et grande et de poinconnage
AISI A2 capacité de trempe a coeur
DIN X 155 CrVMo 12-1 max. 255 HB 58 - 62 HRC Acier pour travail a froid fortement chromé avec bonne Outils de moulage sous pression et par injection pour
AFNOR Z 160 CDV 12 C153 Cr120 Mo07 V1,0 (~ 860 N/mm?) stabilité dimensionnelle et ténacité pour résistance plastiques renforcés, outils de découpage, de poingonnage
UNI X155 CrVMo 12-1 KU élevée & la pression et d’emboutissage et autres applications avec exigences
élevées en ténacité
DIN X210 CrW 12 max. 255 HB 59 - 63 HRC Acier chromé avec stabilité dimensionnelle, résistance Outils de découpage, de pliage et de frappe,
AFNOR Z 210 CW 12 C21 Cr120 Wwo7 (~ 855 N/mm?) a 'usure élevée, bonne résistance a la pression et mandrins d’étirage et d’emboutissage
AISI - Dé ténacité suffisante
DIN 55 NiCrMoV 7 max. 400 HB Acier trempé a cceur avec ténacité et résistance Inserts et plaques porte-empreintes, coulisseaux et corps
AFNOR 55 NCDV 7 C055 Crit  Mo05 Nit7 | (~1350 N/mm2) a chaud élevées pour les outils de traitement des matiéres plastiques
1.2714HH [y
V0,1
Alliage spécial 310 - 355 HB Acier a outils trempé avec résistance uniforme pour Plaques porte-empreintes de grande taille avec
1.2738HH C025 Mn14 Cri13 Ni10 (1050 - grandes dimensions, bonne aptitude au polissage, cavités profondes
. Mo 0.5 1200 N/mma2) grainage et a la soudure
&]: DIN 45 NiCrMo 16 max. 285 HB 50 - 56 HRC Acier a outils trempé a cceur régulierement avec stabi- Plaques porte-empreintes et inserts pour polissages brillants
T 1.9767 AFNOR 45 NCD 16 co045 Cr14 Mo03 Ni40 (~ 965 N/mm?) lité dimensionnelle, grace a son rapport nickel/carbone, | et exigences élevées de surface ainsi que grande contrainte
A . XINS'I gg;\hCrMov 16 KU avec ténacité élevée et haute résistance aux sollicita- en compression et en flexion
[=] tions par chocs et aux contraintes en compression
or DIN 90 MnCrV 8 max. 229 HB 57 - 62 HRC Grande trempabilité et résistance a la pression avec Barres de pression et de guidage ainsi qu’éjecteurs et
; 1.2842 ﬁg‘:o“ 900'\£V 8 C09 Mn20 Cro4 Vo1 (~ 770 N/mm?) d’excellentes propriétés d‘usinage et une bonne stabilité ' poingons avec exigences élevées en résistance a la pression
(1 251 0*) W06 * dimensionnelle et en ténacité suffisante
DIN AlZnMgCu 1.5 max. 150 HB Alliage aluminium-zinc a haute résistance et durci Composants de structures de moules avec exigences élevées
AFNOR A-Z5GU Sio4 Fe05 Culf Mn03  (~500 N/mm?2) en résistance
UNI 9007/2
Mg24 Cr023 2Zn56 Ti02
Alliage spécial max. 300 HB Matériau prétraité avec stabilité dimensionnelle et Plaques porte-empreintes et inserts pour I'industrie du
Toolox33 €023 Si075 Mn08 Cri.2 (~ 1000 N/mm?) ténacité élevée, excellentes propriétés d’'usinage plastique et du moulage sous pression ainsi que pour
00l0oX V01 Ni<l0 Mo03 avec teneur en soufre minimale divers éléments de moules avec contraintes supérieures
en compression
Alliage speécial max. 450 HB Matériau prétraité avec stabilité dimensionnelle et Plagues porte-empreintes et inserts pour I'industrie du
Toolox44 €032 Si075 Mn08 Cr135 | (~1530 N/mm?) ténacité et dureté élevées, bonnes propriétés d’usinage  plastique et du moulage sous pression ainsi que pour
oolox o Ii=o 1eos avec teneur en soufre minimale divers éléments de moules avec contraintes supérieures

en compression sans traitement thermique ultérieur

Autres nuances disponibles sur demande spécifique.

Sous réserve de modifications techniques. Veuillez toujours vérifier toutes les données au moyen de nos informations sur les produits publiées sur Internet.
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